Epinal LR 33.68 - LR 33.69 - AH 12.06

Gut lichtbestandiges Epoxy-Laminier- & Klebe- und
Beschichtungssystem

LR 33.68 und LR 33.69 sind nieder- und mittelviskose, gut kristallisationsstabile,
glasklare Epoxy-Harze.

AH 12.06 ist ein phenolfreier, niederviskoser, gut UV-bestandiger Aminharter mit
mittlerer Verarbeitungszeit.

Die Harze LR 33.68 bzw. LR 33.69 in Kombination mit dem Harter AH 12.06 ergeben
ein sehr hellfarbiges, transparentes Laminier-, Klebe-, Coating- und Impragniersystem
mit sehr guten Benetzungs- und Haftungseigenschaften auf samtlichen Faser- &
Schaumstoffen, Holz als auch metallischen Untergrtiinden.

Sehr gute mechanische Eigenschaften und Wechseltemperaturbestandigkeiten im
Faserverbund. Dieses System hértet auch in dinnen Laminaten / Beschichtungs-
starken bei Raumtemperaturhartung klebefrei aus.

Coatings zeichnen sich durch sehr gute Fruhwasserbestandigkeit, eine hoch-
glanzende, stérungsfreie, sehr gut chemikalienbestandige, wiederholt schleif- &
polierbare Oberflache besonders aus.

Durch Beimengung von Leichtfullstoffen sind auch Kleber- & Spachtelmassen
problemlos herstellbar.

Das anwenderfreundliche Mischungsverhaltnis von 100 : 50 Gewichtsteile macht
dieses System auch in der Verarbeitung zum idealen Allrounder.

Produktspezifika
& transparentes, glasklares 2K-Epoxysystem
niedrige Viskositat, hervorragende Entluftungseigenschaften
mittlere Topfzeiten
I6sungsmittel- und phenolfrei, frei von als ,giftig“ einzustufenden Rohstoffen
sehr gute Haftungseigenschaften auf vielen Werkstoffen
Hartungsbereich +20°C bis +80°C
hervorragend schleif- und polierbar, kratzfeste Oberflache
sehr gute chemische Resistenzen und mechanische Eigenschaften
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Anwendungsgebiete
& handlaminieren
6 verkleben
& impragnieren
& beschichten
Eigenschaften Harz / Harter
LR 33.68 LR 33.69 AH 12.06 Bemerkungen
Dichte [g/cm?] 1,125-1,145 | 1,125- 1,155 | 1,010 - 1,030 20°C
Viskositat [mPas] 700 - 1.400 530-830 200 - 300 25°C
100 50 nach Gewicht
Mischungsverhaltnis nach Volumen
100 ml 57 ml bei 20°C
Lagerung [°C] +10°C bis +25°C
genschaften System
Bemerkungen

Verarbeitungsbedingungen

+20 bis +25°C

Materialtemperatur

+20 bis +25°C

Luft- / Untergrundtemperatur

<85% relative Luftfeuchtigkeit
3K Uber Taupunkt
LR 33.68:AH 12.06 | LR33.69: AH 12.06

Viskositdt [mPas] 400 - 800 300 - 700 bei 25°C
Topfzeit [Min.] ~25 ~ 40 Ansatzmenge 100 g/23°C
Laminierfahigkeit [h] >11/2h >21/2h nach AusgieBen bei 23°C
Grifffest nach [h] ~5 ~5%-6 Filmstarke 1.000 my/23°C
Uberarbeitungsfenster Untergrundtemperatur
ohne Anschleifen* max. 12 Stunden max. 23°C
mechanisch voll belastbar nach 7 Tagen nach 7 Tagen bei 23°C
chemisch belastbar nach 7 Tagen nach 7 Tagen bei 23°C

Hartetest [Shore D]

56/79/83

55/78/82

24h/3d/7dbei23°C

Das angegebene Mischungsverhaltnis ist méglichst genau einzuhalten. Abweichungen bedingen einen
unausgewogenen Aushartungsvorgang mit méglicherweise mangelhaften Ergebnissen. Oberflachen-
beschichtungen wahrend der ersten 24 Stunden Aushartungszeit vor Feuchtigkeit schitzen.

*Im Zweifelsfalle vorhergehende Epoxy-Schicht aushéarten lassen und anschleifen um optimale

Haftung zu erzielen.
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Durchschnittliche mechanische Eigenschaften des Systems, unverstarkt
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Biegefestigkeit [N/mm?] 90-110
E-Modul aus Biegeversuch [kN/mm?] 2,8-3,4
Zugfestigkeit [N/mm?] 65 - 70
Bruchdehnung [%] 4-7

Die angegebenen Werte sind Durchschnittsergebnisse und kénnen je nach Verarbeitungsart und
Hartungsbedingungen variieren. Reinharzplatte LR 33.68 / AH 12.06, gehartet 50°C / 24 h

Verpackung / Lieferung (Gebindepaare)

Epinal LR 33.68

oo [R33eg | 400g | 800g | 2,5kg | 500kg |10,00kg | 20,00 kg

Epinal AH 12.06 200g 400 g 1,25kg | 2,50kg 5,00 kg | 10,00 kg

GroBgebinde auf Anfrage

Lagerung
Kahl und trocken bei +20 bis +25°C lagern. Produkte im Originalgebinde 1 Jahr
lagerfahig. Behalter nach Produktentnahme stets gut verschlieBen.

Das Harz ist aufgrund seiner speziellen Eigenschaften und hohen Reinheit
kalteempfindlich. Bei unguinstigen Lager bzw. Transporttemperaturen unterhalb
von +10°C kann eine Schleierbildung / stark sichtbare Trubung bis hin zur
Kristallisation auftreten. Die Transparenz des Harzes bitte vor Verarbeitung
kontrollieren.

Eine Regenerierung ohne Qualitatsverlust kann durch Warmebehandlung erreicht
werden. Das Harz idealerweise bei max. +55°C Uber eine Dauer von 24 Stunden im
Liefergebinde regenerieren. Verschlusskappe leicht 6ffnen um Druckausgleich zu
ermdglichen. Nach dem Abkuhlen das Harz wie ublich anwenden.

Sicherheitshinweis
Epinal-Epoxyharze und Epinal-Aminharter sind gemaB REACH-, CLP/GHS-Verordnung
als Gefahrenstoffe eingestuft und gekennzeichnet. Gefahren- und Sicherheitshinweise
auf den Etiketten sowie die Angaben in den Sicherheitsdatenblattern sind zu beachten.
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Restmaterialien- & Gebindeentsorgung
Flussige Restmaterialien und Behalter mit Restinhaltsstoffen sind Uber den 6rtlich
zustandigen Problemstoffentsorger fachgerecht zu entsorgen (Sonderabfall). Nicht
in Grundwasser und Gewasser gelangen lassen.

Restentleert d.h. tropffrei durfen die Liefergebinde in das Altstoff Recycling
Austria-Sammelsystem eingebracht werden (ARA-Lizenz-Nr. 21164).

Lediglich ordnungsgemanR ausgehartetes Material darf mit dem Haus- bzw.
Gewerbemull entsorgt werden.

Alle Angaben entsprechen unserem derzeitigen Wissens- und Erfahrungsstand. Technische Daten
sind unter labortblichen Bedingungen ermittelte Durchschnittswerte, stellen jedoch keine
Zusicherung von Produkteigenschaften dar und begriinden kein Rechtsverhaltnis. Die technischen
Daten korrelieren nicht zwangsweise mit Resultaten, die am Fertigteil ermittelt werden. Der
Anwender ist fur die Absicherung der Eignung hinsichtlich des beabsichtigten Anwendungszwecks
verantwortlich. Unsere Angaben befreien den Anwender nicht von der Verpflichtung, praxistaugliche
Anwendungs- und Belastungstests, egal ob in mechanischer oder chemischer Hinsicht, am
gefertigten Bauteil durchzufthren.

Fertigungsverfahren und enthaltene Rohstoffe werden laufend dem jeweils aktuellen Stand der
Technik bzw. den gesetzlichen toxikologischen Bestimmungen angepasst.

Die Einhaltung von nationalen und ortlichen behérdlichen Auflagen, die sich im Zusammenhang mit
der Verarbeitung dieser Produkte ergeben kénnen, liegt im Verantwortungsbereich des Anwenders.

Im Weiteren gelten in allen Fallen unsere allgemeinen Verkaufs- & Lieferbedingungen.
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